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วรินธร สงคศิริ 
สังกัด ศูนย์ความเปน็เลิศด้านการจัดการและใชป้ระโยชน์

จากของเสียอุตสาหกรรมเกษตร  (Excellent 
Center of Waste Utilization and 
Management, ECoWaste)  

           มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
 
ที่มา ความสําคัญ 
 

อุตสาหกรรมผลิตแป้ ง มันสํ าปะหลั ง เป็นหนึ่ ง ใน
อุตสาหกรรมที่สําคัญของประเทศ โดยนํารายได้เข้าประเทศ
สูงถึงกว่าปีละ 22,000 ล้านบาท อีกทั้งยังเก่ียวข้องกับแรงงาน
และเกษตรกรกว่า 10 ล้านคน ทั้งนี้จากการรายงานการ
สํารวจโรงงานผลิตแป้งมันสําปะหลัง (มจธ.2546) พบว่ามี
ประสิทธิภาพการผลิตแป้งมันสําปะหลังเพียงร้อยละ 70-80 
โดยมีการสูญเสียแป้งในระหว่างกระบวนการผลิตที่ข้ันตอน
ต่างๆ อาทิ การสกัดแป้ง 17% การอบแห้ง 5% เป็นต้น  

แนวทางหนึ่งในการแก้ไขปัญหาดังกล่าวให้กับประเทศ 
คือ ส่งเสริมให้โรงงานเพิ่มประสิทธิภาพการใช้น้ําและพลังงาน 
เพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต และมีระบบบําบัดน้ํา
เสียข้ันหลังเพื่อให้นําน้ํากลับมาใช้ภายในโรงงาน เพื่อนําไปสู่
อุตสาหกรรมแบบ Zero Waste Discharge ซ่ึงจะช่วยเหลือ
อุตสาหกรรมของประเทศอย่างมหาศาล อาทิ หากโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตแป้งมันสําปะหลังกว่า 70 โรงงานทั่ว
ประเทศสามารถเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต 4% (ปัจจุบัน 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ประมาณ 72%) จะช่วยเพิ่มมูลค่าให้กับอุตสาหกรรม
กว่า 1,800 ล้านบาทต่อปี  โรงงานลดปัญหาทั้ ง
ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อชุมชน ลดระยะเวลาใน
การบําบัด แก้ปัญหาการขาดแคลนน้ําในฤดูแล้งให้กับ
โรงงาน และช่วยให้อุตสาหกรรมฯ สามารถเพิ่มโอกาส
ในการแข่งขันทางการค้าในตลาดโลกได้มากข้ึน 
 สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี
แห่งชาติ ได้สนับสนุนโครงการการพัฒนาเทคโนโลยี
การเพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการผลิตแป้งมัน
สําปะหลังเพื่อนําไปสู่การเป็นโรงงานมันสําปะหลังที่
ปลดปล่อยของเสียน้อยที่สุด (Zero Waste 
Discharge) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพหน่วยผลิต และลด
การใช้ทรัพยากร น้ําและพลังงาน โดยมีวัตถุประสงค์
เพื่อสนับสนุนให้มีการพัฒนาเทคโนโลยีและปรับปรุง
ประสิทธิภาพการผลิตแป้งมันสําปะหลังอย่างต่อเนื่อง 
และเพื่อให้โรงงานมีการปรับปรุงการผลิตเข้าสู่เกณฑ์
มาตรฐาน และพัฒนาโรงงานแป้งมันสําปะหลัง
ต้นแบบที่ มีประสิทธิภาพและปล่อยมลภาวะต่อ
สิ่งแวดล้อมน้อย  
 
จุดเด่นเทคโนโลยี 
1. สามารถเพิ่มประสิทธิภาพเคร่ืองสกัดแป้งมัน

สําปะหลัง 
2. ลดการสูญเสียและเก็บกลับแป้งจากน้ําทิ้งของ

เคร่ืองเหวี่ยงแยก 
 
 
 

กระบวนการผลิตแป้งมันสําปะหลัง เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพหน่วยผลิตและลด  
การใช้ทรัพยากร นํ้า และพลังงาน : โรงงานแป้งมันสําปะหลังนําร่อง 

ต่อด้านหลัง  



 

 
2

 ผลงานเด่น 

ฝ่ายบริหารคลัสเตอร์และโปรแกรมวิจัย (CPM) 
 

โทร. 02 564 7200 ต่อ 5384 (ศิษฏพงศ์)  e-mail :   sittapong@nstda.or.th 
จัดทํา ก.พ. 55 ฉบับปรับปรุงครั้งท่ี 1 

ลําดับท่ี  1 
 
 
 
 
 
 
 
ผลกระทบเชิงเศรษฐกจิที่เกิดขึน้ในปี 2553 – 2554 

ในปี 2553-2554 โครงการโดยได้ดําเนินการไปแล้ว 2 
โรงงาน สามารถติดตามผลการดําเนินงานได้ 1 โรงงาน 
(โรงงานผลิตแป้งมันสาํปะหลัง) สามารถช่วยปรับปรุง
กระบวนการผลิตในข้ันตอนต่างๆ ได้ดังนี ้

 
1.  สามารถเพ่ิมประสิทธิภาพเคร่ืองสกัดแป้งมันสําปะหลัง 

ได้ศึกษาผลของปัจจัยทางกายภาพของเคร่ืองสกัดต่อ
ประสิทธิภาพการสกัด และศึกษาผลของปัจจัยด้านการ
ดําเนินการต่อประสิทธิภาพการสกัด ทั้งนี้พบว่า  

1.1 ชุดสกัดหยาบ  
- สามารถเพิ่มประสิทธิภาพการสกัดแป้งประมาณ 13-27 %  
- ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพการประหยัดน้ําประมาณ 30%  
1.2 ชุดสกัดผ้า  
- สามารถเพิ่มประสิทธิภาพการสกัดแป้งประมาณ 10-12 %  
โดยทั้งสองชุด สามารถคิดเป็นแสดงปริมาณแป้งที่เก็บกลับคืน
มาได้และรายได้ที่เพิ่มข้ึนเดือนละประมาณ 1.12 ล้านบาท 
หรือปีละ (1.12x12) 13.44 ล้านบาท 
 
2.  การลดการสูญเสียและเก็บกลับแป้งจากนํ้าทิ้งของ
เคร่ืองเหว่ียงแยก ได้ทําการศึกษาผลของขนาดของหัวฉีดต่อ
ประสิทธิภาพการเหวี่ยงแยก พบว่า 
2.1 ประสิทธิภาพการแยกแป้งเพิ่มข้ึนจากร้อยละ 88.2 เป็น 
95.4 
2.2 อัตราการผลิตเพิ่มข้ึนจาก 47.2  เป็น 59.9 ลูกบาศ์กเมตร
ต่อชั่วโมง  
2.3   มีปริมาณแป้งหนีลดลงจาก 0.4 ตันต่อชั่วโมงเหลือเพียง 
0.06 ตันต่อชั่วโมง รวมทั้งสามข้อในเบื้องต้น ทําให้สามารถ
ประหยัดเงินได้กว่า 19.9 ล้านบาทต่อปี 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

รวมผลกระทบในปี 2553 และ ปี 2554 เท่ากับปีละ

ประมาณ  33.34 ล้านบาท 


